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Zahler Gesamt: 75 Teile: 0
Z-Messwert: 12.124 mm
Temperatur: 23.3° Feuchtigkeit: 31.8%
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Artikelbeschreibung

Optischer H6hen- und Abstandsmesser.
Abtastung der Bauteilhdhe.

0-Position setzen, Berechnung der neuen
Dosierebene.

Automatischer Ausgleich der Nadelspitze
bzw, Dosierhéhe.

Auswertung Uber Software DiSoft.
Montage an der Z-Achse

Technische Beschreibung

- Laserklasse 2

- Abtastflache min. 0,5 mm (kleinere Flachen
mussen gepruft werden!)

- Referenzabstand: 100 mm

- Prifabstand ca. 70 mm

- Messtoleranz ca 0,2 mm, abhangig von Kleber bzw. Oberflache

- Umgebungstemperatur: -10 bis +50° C
- Umgebungslicht: Glihlampe, 7500 Lux
- USB-Anschluss
- Gewichtca75g
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